
 
 

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TÉCNICAS PARA LA CONTRATACIÓN DE  
(Denominación que identifique el contrato: suministro,  servicio….otros) 

Suministro, transporte, instalación y mantenimiento de Compactador de rodillo para la elaboración de probetas 
según la UNE-EN 12697-33:2006+A1:2007 

 
1. DESCRIPCIÓN (Detallar las características que debe cumplir el equipo, aparato o, en su caso, determinar de 

forma clara las prestaciones del suministro o servicio objeto del contrato). 
 

Compactador de rodillo para la elaboración de probetas según la UNE-EN 12697-
33:2006+A1:2007. 
El compactador no requerirá de ninguna fuente externa de aire (compresor) o presión hidráulica 
para realizar la compresión. 
La compactación se realiza a través de un segmento de rodillo con operaciones de rotación 
alternadas simulando la acción “in situ” de un rodillo. El ciclo de compactación podrá ser 
programado de acuerdo a una cierta carga o valor de deformación. 
La flexibilidad del programa garantizará la producción de muestras con densidad y dimensiones 
uniformes, cumpliendo completamente las especificaciones de la Norma y requisitos para la 
investigación; y fabricación de muestras compatibles con el ensayo de rodadura en la Wheel 
Tracking según la norma UNE-EN 12697-22:2008+A1:2008. Las muestras pueden también ser 
utilizadas para la obtención de cilindros y muestras para la fatiga, tracción indirecta, ensayos de 
fluencia, rigidez y 4 puntos. 
 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS del compactador: 
- Fuerza vertical aplicable y seleccionable hasta 40 kN. 
- Compactación programable a consigna de densidad. 
- Posibilidad de utilizar segmentos normales o calentados de 400x305x25 a 120 mm de ancho 
- Dispondrá de una protección policarbonato como requiere la Directiva CE para impedir la 
manipulación de la probeta y su entorno durante la ejecución del ensayo. 
- Posibilidad de realización del procedimiento en dos fases (Pre-compactación and Compactación) 
como especifica la TP Asphalt-StB 33 o solamente uno de ellos. 
- El número necesario de pasadas deberá poderse configurar antes de iniciar el ensayo 
permitiendo un control fino del ensayo por número de pasadas. 
- Velocidad del carro ajustable entre al menos los siguientes rangos: 3 m/min y 12 m/min. 
- Generación de un archivo detallado de salida mostrando cada pasada y mostrando la duración, 
altura de la muestra, carga aplicada y si está disponible, la temperatura del molde y del carro 
 
CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES del equipo: 
- Marco de acero resistente, 
- Mesa de soporte para el molde con sistema de desplazamiento alternativo, desplazamiento de 
la mesa y control de la presión de carga vertical. 
- Unidad de control electrónico con pantalla táctil a color, la cual funcione como un PC estándar 
basado en el sistema operativo Windows para la gestión y análisis de los datos, resultados de los 
ensayos y gráficos. 
- Interfaz de iconos de la pantalla táctil, que permita una fácil puesta en marcha de los 
parámetros y una ejecución inmediata del ensayo. 
- Conexión directa a la Intranet (al menos a una red LAN) e Internet para poder establecer una 
comunicación remota y recibir de inmediato un análisis de diagnóstico de problema potenciales 
por los técnicos del fabricante/suministrador, así como para las descargas de las actualizaciones 
del software. 
- Memoria de almacenamiento ilimitado con: 2 puertos USB, una ranura para tarjetas SD. 
- Calentamiento del rodillo. 
- Posicionamiento del molde y rodillo simple y rápido. 
- Horizontalidad de la superficie de las muestras perfecta. 
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- Densidad y dimensiones de las muestras uniforme. 
- Fácil mantenimiento. 
- Tres transductores: para maniobrar el rodillo, para los desplazamientos de la mesa y para la 
presión vertical de la carga. 
- El ciclo de compactación podrá ser programado definiendo una cierta carga o el valor de la 
deformación. Cuando se ha programado el valor de la deformación, el sistema de forma 
automática deberá programar las cargas adecuadas para obtener el espesor final seleccionado. 
- La flexibilidad del programa garantizará la producción de muestras con una densidad y 
dimensiones uniformes, cumpliendo las especificaciones de las normas y las necesidades de la 
investigación. 
- Interfaz amigable y fácil de usar para permitir una inmediata y completa ejecución del ensayo 
de forma automática, la adquisición y procesamiento de datos del ensayo, así como el informe 
del ensayo y los archivos correspondientes. 
- Alimentación: 230V 50/60Hz monofásica de máximo 600W. 
- Dimensiones máximas 2250x1100x1900 mm (2410 mm con la cabina de protección abierta). 
- Peso máximo 1400 kg 
 
ACCESORIOS a incluir: 
- 2 MOLDES para preparar placas de aglomerados para muestras de 400x305x120mm. 
- Placa de centrado para moldes de 400x305mm. 
- SEGMENTO DE RODILLO para el molde de 400x305mm y Calentador del segmento de rodillo 

y carro. Calentamiento y control de la temperatura del segmento de rodillo montado en el 
Compactador y Carro, para mantener el molde caliente y evitar cambios térmicos que pueden 
afectar a la manejabilidad de la muestra. El equipo está compuesto por una unidad de 
Control montada en el Compactador de rodillo (poseerá un circuito termorregulador, con una 
sonda para medir y ajustar la temperatura desde ambiente hasta 180°C. Estará conectada 
con el segmento de rodillo y equipado con resistencias calefactoras. El segmento calentado, 
completo con resistencias de calentamiento será el específico para compactar un molde de 
400x305mm. El calentamiento del molde se realizará mediante un Circuito termorregulador 
con sonda de temperatura para configurar y controlar la temperatura del carro y mantener el 
molde caliente. 

 
2. OTROS 

(Condiciones de la ejecución: podrá incluir cualquier otro punto que el técnico considere 
necesario detallar y que no haya sido contemplado en los apartados anteriores) 
 
La empresa suministradora se encargará del transporte, instalación y mantenimiento del equipo 
durante al menos dos años. 
 
En el caso de defecto de fabricación o disfunción durante el periodo de garantía la empresa 
suministradora deberá realizar la reparación en un plazo no superior a 2 meses.  
 
La empresa suministradora se comprometerá al mantenimiento in situ del equipo y accesorios 
objeto de esta contratación, garantizando la asistencia técnica necesaria durante 5 años. 
 
El suministrador deberá detallar el precio de cada una de las unidades en las que se descompone 
el presupuesto y el número estimado de unidades a suministrar. 
 

Burgos, 26 de noviembre de 2.018 
Coordinador del Máster de Ingeniería de Caminos, Canales y Puertos 

 
 
 
 
 

Fdo.: Hernán Gonzalo Orden 
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